Navod k instalaci, provozovani
a udrzbé sudovych cerpadel
JESSBERGER

Pro elektrické univerzalni motory JP-120, JP-140, JP-160, JP-164,
JP-180, JP 280, JP-360, JP-380 a JP-400

Pro pneumatické motory JP-AIR1, JP-AIR2 a JP-AIR3

Pro &erpaci trubice JP-PP (MIX), JP-PVDF, JP-SS (MIX) a JP-AL

Dodavatel :
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Sudové cerpadlo JESSBERGER

Pfed pouzitim by si mél uzivatel precist navod k pouZiti a vystrazné nalepky v&etné téch,
které pfiklada vyrobce ¢erpaného materialu.

Cast 1 : Obecné pokyny
1. Obsluha by méla pracovat v odpovidajicim ochranném odévu zahrnujicim:
obli¢ejovou masku, ochranny §tit nebo bryle, rukavice, zastéru a ochranou obuv.
2. Zkontrolujte tabulku chemické odolnosti, abyste se ujistili, Ze chemikalie, ktera ma
byt pumpovana odpovida konstrukci pumpy.
3. Pouziti Eerpacich trubic JP-PP (polypropylen), JP-PVDF (polyvinyldenflourid),
JP-ALU (hlinik), elektrickych motor( s krytim IP24 a IP55 mimo JP-400 80 na hoflavé
nebo vybusné latky je zakazano - mohlo by zpUsobit pozar, zranéni nebo smrt.
Dodrzujte vSechny vyhlasky o bezpecénosti.
Ujistéte se, Ze informace a udaje uvedené na Stitku odpovidaji dodavanému napéti.
VSechny kontakty a spojeni musi byt na svém misté a bezpe¢né utazené. Na hadice
se smi pouzivat pouze svérky z nerezavéjici oceli a ty musi byt bezpecné utazeny.
7. Protoze vSechna Cerpadla JESSBERGER a Cerpaci trubky jsou vzajemné
vymeénitelné, je tfeba, aby obsluha pfe€etla provozni instrukce, jak pro motor, tak pro
Cerpaci potrubi.
Nikdy nenechavejte béhem provozu jednotku bez dohledu.
Pro bezpecné uskladnéni Cerpadla pouzijte zavés na zdi.
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Cast 2 : Technicka data a instrukce pro elektrické motory :
Konstrukce s vestavénou ochranou proti pretizeni

Parametry motoru JP 120 : 230V/50Hz, 250W, IP24

4,8m Snura sitového pfivodu s vidlici
Parametry motoru JP 140 : 230V/50Hz, 450W, 1P24

4,8m Sndra sitového privodu s vidlici
Parametry motoru JP 160 : 230V/50Hz, 400W, IP24

4,8m Snura sitového pfivodu s vidlici
Parametry motoru JP 164 : 24V DC, 400W, IP24

4,8m Sndra sitového pfivodu
Parametry motoru JP 180 : 230V/50Hz, 600W, IP24

4,8m Sndra sitového pfi vodu s vidlici
Parametry motoru JP 280 : 230V/50Hz, 825W, IP24

4,8m Snura sitového pfivodu s vidlici
Parametry motoru JP 360 : 230V/50Hz, 600W, IP55

4,8m Snara sitového pfivodu s vidlici
Parametry motoru JP 380 : 230V/50Hz, 825W, IP55

4,8m Snura sitového pfivodu s vidlici
Parametry motoru JP 400 EX: 230V/50Hz, 550W, IP54, EEx de IIAT6

4,8m Sndra sitového pfivodu

1.Univerzalni motory JP-120 az JP380 nesmi byt za Zadnych okolnosti pouzit v prostorach s
nebezpecim vybuchu plynl a par, nebo pro Cerpani hoflavych kapalin.

2. Univerzalni motor JP400 EX je uréen k €erpani hoflavin v prostorach s nebezpecim
vybuchu plynG a par v kombinaci s ¢erpaci trubici z uSlechtilé oceli JP-SS, pokyny
bod 4, JP-SS
3. Zkontrolujte Stitek k ovéfeni spravného napéti (voltaze).
4. Pred zapojenim zastréky do zdroje se presvédcéte, ze vypina¢ motoru je vypnut (poloha "0").
5. Nikdy motor neneste nebo netahnéte za pfivodni kabel.
6. Poskozena Snura sitového pfivodu smi byt nahrazena pouze $idrou stejné kvality —
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kédové oznaceni H 05 RN-F. Toto pfipojeni smi provadét pouze opravnény
pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

7. Pokud se motor béhem chodu zastavi, vypnéte vypinac (do polohy "0") a nechte
motor vychladnout. Motor znovu nenastartujte, pokud vypina¢ neni vypnut (pokud
nebyl v poloze "O").

8. Pfed pokratovanim v pumpovani zkontrolujte omezeni pro viskozitu a mérnou vahu
Cerpané latky.

9. Spotfebit Ize pFipojit jen na elektricky rozvod, provedeny v souladu s CSN 33 2000.

10. Aby jste pfipojili motor k Eerpaci trubce, umistéte motor na vrchol trubky a otacejte
ruénim kole¢kem - souc€astka €. 1842 ve sméru hodinovych rucicek tak dlouho,
pokud spojka na motoru a spojka na trubce nejsou zcela spojeny a zajistény.

11. Pfed vyménou kartadu si pieététe Cast 5.

12. Nikdy neponofujte motor do kapaliny a nenechte tekutiny stfikat na motor.

Cast 3 : Technicka data a instrukce pro pneumatické motory JP-AIRT,
JP-AIR2 a JP-AIR3

Vykon JP-AIR1 : 300 W, napajeni max.6bar, Ex 2GD c IIC T6 (80°C)X
JP-AIR2 : 600W, napajeni max.6bar, Ex 2GD c IIC T6 (80°C)X
JP-A3 : 400 W, napajeni max.6bar, Ex 2GD c IIC T6 (80°C)X
Otacky : 7800 ot/min  pfi tlaku 6 bar(

Spotieba : 13-16 I/s vzduchu

1. Pouzivejte vzdy vyrovnavaci jednotku, ovéfenou hadici na vzduch a urCené pfipojky
2. Doporucujeme denni kontrolu
3 JP-AIR1, JP-AIR2 a JP-AIR3 Ize pouzit k Cerpani hoflavych kapalin nebo
ve vybusném prostiedi
4. Ve vybusném prostfedi nepouzijte pneumatické motory ve spojeni s trubicemi PP,
PVDF a AL
5. Todci-li se motor pomalu nebo vubec, odmontujte motor od trubice a napajeci
hadice.
Tocte pomoci prstu ruky hfideli, méla by se lehce to€it.  Nestane-li se tak,
zkontrolujte filtr a vyrovnavaci jednotku, zda je motor napajen dostatkem a
Cistym vzduchem.
6. Zkontrolujte tlumi€ hluku, zda neni ucpany. Je-li ucpany, vycCistéte jej fedidlem.
Ucpany tlumi€ hluku zpusobi zmens$eni tlaku a vede ke zmenseni vykonu.
7. Nestujte nikdy pfed vystupem vzduchu.
8. Nepouzijte pneumaticky motor nikdy bez tlumice hluku, ktery musi byt pevné
dotazen.
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Cast 4 : Technicka data a instrukce pro éerpaci trubice

Trubice prim.41mm JP125 JP128 JP132
pram. 25mm 28mm  32mm
s motorem JP-120/ JP-140

Cerpany vvkon (I/min) : 20/23 35/40 40/49

do 97 -motor JP-400
do 112 -motor JP-380
do 93 -motor JP-360
do 112 - motor JP-280
do 93 - motor JP-180
do 66 - motor JP-164
do 82 - motor JP-160
do 87 - motor JP-140
do 71 - motor JP-120

Vytlak ( vodniho sloupce) :do 11/20m -JP-400 5/7Tm 7/9m 7/10m

vrtulka/obézné kolecko do 16/37m -JP-380

do 11/26m -JP-360
do 16/37m -JP-280
do 11/26m -JP-180
do 7,5/15m -JP-164
do 9/20m -JP-160
do 10/23m -JP-140
do 7/16m -JP-120

Teplota erpané kapaliny (°C): PP do 60°C 60 60 60

PVDF do 90°C
NIRO do 90°C s teflonovou vrtulkou nebo koleCkem

do 120°C s vrtulkou ¢&i koleckem z uslechtilé oceli
AL do 90°C

Viskozita (mPas) : do 1200 200/400

JP-PP a JP-PP MIX

1.

Polypropylenova konstrukce - hnaci hfidel C-276 nebo usl.ocel 316, Viton V tésnéni,
Viton - utésnéné kulickové lozisko, TFE - vodici rukav, 6038 C - Cista karbonova
vloZka, spojky hadic 1" a 3/4" - délka (1 m) pro normalni barely a (1,2 m) pro hlubsi
barely. Teplotni omezeni je 60°C maximalné.

JP-PP Cerpaci trubice nesmi byt za Zadnych okolnosti pouZity v prostorach

s nebezpecim vybuchu plynua a par, nebo pro €erpani hoflavych kapalin. 1zolaéni
vlastnosti plast( brani ddkladnému uzemnéni a spojovani. Mlze dojit k vyboji statické
elektfiny s naslednym zapalenim vyparu vedouci k pozaru, zranéni nebo smrti.

JP-PP &erpadla mohou pracovat naprazdno bez nebezpedi poskozeni integrity
jednotky, nicméné nemélo by dochazet k dlouhodobému béhu na prazdno.

Vzdy zkontrolujte chemickou slucitelnost ¢erpané kapaliny s konstrukci ¢erpadla

a vybrané hadice.

Pfed uvedenim Cerpadel do provozu bezpecné utahnéte vSechny spojky. Pouzivejte
pouze svorky hadic vyrobené z nerezivé oceli a pfesvédcte se, zda jsou peclivé utazeny.
Pfed zapnutim motoru zkontrolujte, zda je hadice bezpeéné pfipevnéna k nadobé,

do niz pfeCerpavame, aby nevypadla a nezpusobila zranéni stfikajici chemikalii.
Doporucéujeme pouzit ptidavné svérky.

7. Zkontrolujte tepelné omezeni, tlakova zatizeni a chemickou slucitelnost vybrané hadice.
8.

Nikdy neponofujte Eerpadlo pod uroveri napojeni hadice.
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9. Jestlize se kapalina objevi pod vystupni ¢asti, souCastka €. 1028, zkontrolujte
bezpecfnost hadicovych svorek a kfidlové matky, soucastka &. 1106. Jestlize nepfestane
unik kapaliny, pferuste Cerpani. Neutralizujte erpadlo a jednotku vratte
autorizovanému distributorovi k inspekci a mozné opravé.

10. U michaci Cerpaci trubice zvolime michani nebo &erpani pomoci packa pod ruénim koleckem.
Posunutim doleva (MIX) pfepneme do funkce michani a Cerpani a posunutim doprava
(PUMP) prepneme do funkce €erpani. PFi funkci michani je nutné uzavfit vystup trubice
bud dodavanou zatkou, kterou namontujeme pod kfidlovou pfevie¢nou matku nebo na
vystup namontujeme kulovy ventil, ktery pfi michani uzavieme a pfi Cerpani otevieme.
Cerpani do uzavfeného ventilu derpadlo neposkodi. PFi michani jevhodné sud nebo
nadobu uzavfit, protoze muze dojit k vystfiknuti michané kapaliny mimo nadobu.

JP-PVDF

PVDF (POLYVINYLIDEN FLUORID) konstrukce - pfirozeny PVDF neobsahuje Zadné
pigmenty ani barviva a je idealni pro prenos ultra Cistych chemikalii- C - 276 hnaci hfidel —
TFE V tésnéni - Viton utésnéné kulickové loZisko - TFE vodici rukav - Cista 6038 C karbonova
vlozka - hadicové spojky I" a - délka 1 m a 1,2 m - omezeni teploty 82°C max.

1.JP-PVDF Cerpaci trubice nesmi byt za zadnych okolnosti poZity v prostorach s
nebezpecim vybuchu plynl a par, nebo pro ¢erpani hoflavych kapalin. Izolaéni
vlastnosti plastl brani dikladnému uzemnéni a spojovani. Muze dojit k vyboji
statické elektfiny s naslednym zapalenim vyparu vedouci k pozaru, zranéni nebo smrti.
2. JP-PVDF c¢erpadla mohou pracovat naprazdno bez nebezpeci poskozeni integrity jednotky,
nicméné nemélo by dochazet k dlouhodobému bé&hu na prazdno.
3. Vzdy zkontrolujte chemickou slucitelnost Cerpané kapaliny s konstrukci Cerpadla a
vybrané hadice.
4. Pred uvedenim Cerpadel do provozu bezpecné utahnéte vSechny spojky. Pouzivejte
pouze svorky hadic vyrobené z nerezivé oceli a pfesvédcte se, zda jsou peclivé utazeny.
5. Pred zapnutim motoru zkontrolujte, zda je hadice bezpecné pfipevnéna k nadobé,
do niz preCerpavame, aby nevypadla a nezpusobila zranéni stfikajici
chemikalii. Doporu€ujeme pouZzit pfidavné svérky, viz katalog
Zkontrolujte tepelné omezeni, tlakova zatizeni a chemickou slucitelnost vybrané hadice.
Nikdy neponofujte ¢erpadlo pod uroven napojeni hadice.
Jestlize se kapalina objevi pod vystupni &asti, sou¢astka €. 4028, zkontrolujte
bezpeclnost hadicovych svorek a kfidlové matky, sou€astka &. 4106. Jestlize nepfestane
unik kapaliny, pferuste Cerpani. Neutralizujte Cerpadlo a jednotku vratte
autorizovanému distributorovi k inspekci a mozné opravé.

N

JP-SS - EX a JP-SS MIX

Nerezova ocel 316 konstrukce - TFE rotor - TFE V - tésnéni - TFE vodici rukav - &ista
karbonova 6038 c vloZka - Viton utésnéné kulickové loZisko - 1" hadicova spojka. Maximalni
teplota 90

nebo 120°C

1.JP-SS &erpadla mohou pracovat naprazdno bez nebezpedi poskozeni integrity
jednotky, nicméné nemélo by dochazet k dlouhodobému bé&hu na prazdno.
2.Vzdy zkontrolujte chemickou slucitelnost Cerpané kapaliny s konstrukci Cerpadla a
vybrané hadice.
3.Pfed uvedenim Cerpadel do provozu bezpecné utahnéte vSechny spojky. Pouzivejte
pouze svorky hadic vyrobené z nerezivé oceli a pfesvédcte se, zda jsou
peclivé utazeny.
4. Zkontrolujte tepelné omezeni, tlakova zatiZzeni a chemickou slucitelnost vybrané hadice.
5. JP-SS vyzaduje pouziti TFE tésnéni €. 2195 mezi kfidlovou matku a télo Cerpadla.
Presvédcte se, ze kruhové tésnéni (O-krouzek) je na svém misté, jinak dojde
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k Uniku chemikalie.

6.Jestlize se pod télesem lozZiska objevi kapalina, pfekontrolujte bezpe&nost viech

fitink a spojeni. Jestlize Unik nepfestane, neutralizujte ¢erpadlo a jednotku vratte
autorizovanému distributorovi k inspekci a mozné opraveé.

7. U michaci €erpaci trubice zvolime michani nebo &erpani pomoci packa pod ruénim koleckem.
Posunutim doleva (MIX) pfepneme do funkce michani a Cerpani a posunutim doprava
(PUMP) pfepneme do funkce &erpani. PFi funkci michani je nutné uzavfit vystup trubice bud
dodavanou zatkou ( nezapomerite na PTFE té&snéni) , kterou namontujeme pod kfidlovou
fevleCnou matku nebo na vystup namontujeme kulovy ventil, ktery pfi michani uzavieme a pfi
&erpani otevieme. Cerpani do uzavieného ventilu derpadlo neposkodi. Pfi michani je
vhodné sud nebo nadobu uzavfit, protoze mize dojit k vystfiknuti michané kapaliny mimo
nadobu.

8. P¥i Cerpani horlavin v prostorach s nebezpec¢im vybuchu je nutné €erpaci trubici
uzemnit pomoci sady kabell dodavanych s trubici pfed ponorenim do ¢erpané
kapaliny.

JP-AL

Hlinikova konstrukce — hfidel uslechtila ocel 316 -TFE rotor - TFE V - tésnéni — TFE

vodici rukav - ¢ista karbonova 6038 c vlozka - Viton utésnéné kulickové lozisko - 1" hadicova
spojka. Maximalni teplota 82°C.

1. JP-AL Cerpadla mohou pracovat naprazdno bez nebezpeci poSkozeni integrity jednotky,
nicméné nemélo by dochazet k dlouhodobému bé&hu na prazdno.

2. Vzdy zkontrolujte chemickou slucitelnost Cerpané kapaliny s konstrukci Cerpadla a vybrané
hadice.

3. PFed uvedenim Cerpadel do provozu bezpelné utahnéte viechny spojky. Pouzivejte pouze

svorky hadic vyrobené z nerezivé oceli a pfesvédcte se, zda jsou peclivé utazeny.

Zkontrolujte tepelné omezeni, tlakova zatizeni a chemickou slucitelnost vybrané hadice.

JP-AL vyZaduje pouziti TFE té€snéni ¢. 2195 mezi kfidlovou matku a télo Cerpadla.

Presvédcte se, Ze kruhové tésnéni (O-krouzek) je na svém misté, jinak dojde k uniku
chemikalie.

6. Jestlize se pod télesem loziska objevi kapalina, pfekontrolujte bezpecnost vsech fitinek a
spojeni. Jestlize unik nepfestane, neutralizujte ¢erpadlo a jednotku vratte autorizovanému
distributorovi k inspekci a mozné opravé.

7. Pomoci €erpaci trubice z hliniku se nesmi €erpat vysoce hoflavé a vybusné latky.

o s

Cast 5 : Vyména kartaéu u elektrickych motoru
Vyména kartacu, jakoz i jiné elektrické prace by mély byt provadény pouze odborniky nebo
techniky vyrobce.
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	PVDF (POLYVINYLIDEN FLUORID) konstrukce - přirozený PVDF neobsahuje žádné
	pigmenty ani barviva a je ideální pro přenos ultra čistých chemikálií- C - 276 hnací hřídel –
	TFE V těsnění - Viton utěsněné kuličkové ložisko - TFE vodící rukáv - čistá 6038 C karbonová vložka - hadicové spojky I" a - délka 1 m a 1,2 m - omezení teploty 82°C max.



