Navod k obsluze
pro peristaltické ¢erpadlo s proménnymi

otackami WT300S, WT600S




Bezpecnostni upozornéni

Nebezpeci: Pouzijte spravny zdroj stfidavého napéti uvedeny na Stitku
A ¢erpadla pfipevnéném na zafizeni, aby nedoslo k poskozeni. Prosim,
neotevirejte kryt Cerpadla z divodu vysoké napéti Pii servisu
vnitinich soucasti bud’te velmi opatrni.
V piipad¢ udrzby se obrat'te pfimo na vyrobce nebo distributora.
Nebezpeci: Pted demontazi nebo instalaci hadic vypnéte ¢erpadlo. Prsty nebo
volné obleceni by se mohlo zachytit v pohonném mechanismu cerpadla.

& Upozornéni: Prasknuti hadicky mize mit za nasledek rozstiikovani
kapaliny z Cerpadla. PouZzivejte vhodna opatfeni na ochranu obsluhy a
zafizeni.
Upozornéni: Pied zahajenim jakékoli udrzby nebo ¢isténi odpojte
cerpadlo od elektrického zdroje.
Varovani: Pred pfipojenim nebo odpojenim externiho ovladaciho zafizeni
nebo komunikaéniho rozhrani odpojte cerpadlo od elektrického zdroje.
Upozornéni: Cerpadlo je opatfeno uzemnénou zatkou, musi byt vzdy dobie
uzemnéno.
Upozornéni: Tento produkt neni uréen pro pouziti v aplikacich spojenych

S pacientem.
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1 Popis

Zakladni peristaltické ¢erpadlo WT-S s proménnymi otackami poskytuje zakladni
funkce, jako je reverzibilni smér, start/stop konstantni rychlost, ale také funkci6.6
Rezim davkovani ¢asu. Bezkarta¢ovy motor s velkym krouticim momentem pro
praci s vice hlavami ¢erpadla. S rozhranim MODBUS RS485 lze ¢erpadlo snadno
pripojit k externimu zafizeni, jako je pocitac, nebo PLC. Tato fada ¢erpadel zahrnuje:
e WT300S, rozsah prutoku: 1,8-40 00 ml / min, otacky: 30-350 ot / min
o  WT600S, rozsah pritoku: 3-6000 mL/min, otacky: 30-600 ot/min

2 Funkce a vlastnosti

Vyhoda peristaltického Cerpadla: Peristaltické cerpadlo si poradi s extrémné
visk6éznimi kapalinami, abrazivnimi kaly a korozivnimi kapalinami. S cerpanym
médiem nejsou zadna tésnéni a Zadné ventily, které by se ucpavaly. Vnitini povrchy
jsou hladké a snadno se Cisti; Kapalina se dotyka pouze hadicky nebo materidlu
trubky. Saci zdvih mtize byt az -8 m vodniho sloupce. Dokaze si poradit s tekutinami
nejcitlivéj$imi na stiih, jako je latex nebo hasici péna, s nizkym stiihem. Je schopen
provozovat suché a cerpaci kapaliny s velkym mnoZstvim unaseného vzduchu, jako
je mydlo z ¢erného louhu. Vysoky objem umoziiuje davkovani kapalin, kde je
vyzadovana vysoka piesnost. Materialy hadicek jsou k dispozici pro potravinarské

a farmaceutické pouziti s certifikatem FDA.

o Ctyfmistna LED dioda zobrazuje rychlost a pracovni rezim.

e LED indikator ukazuje pracovni stav.

e Membranova klavesnice.

e Oboustranny smér, ovladani start/stop a nastavitelna rychlost.

e Rezim &asového davkovani: Nastavte dobu trvani kazdé davky. Cerpadlo
vyda stisknutim tlacitka DISPENSE.
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e Bezuhlikovy pohon s velkym krouticim momentem pro praci s vice
hlavami Cerpadla. Neni nutna Zadna udrzba.

e 1% presna regulace otacek s rozliSenim otacek 1 ot / min.

e Externi signal logické irovné muze fidit start / stop, smér a davkovaci
funkci; Externi analogovy signal miiZze nastavit rychlost otaceni. Signal je
opticky izolovan.

e S rozhranim RS485 MODBUS lze snadno ovladat externim zafizenim.

e  Vnitini dvoupodlazni izolacni konstrukce; Obvodova deska s konformnim
povlakem je odolna proti prachu a vlhkosti.

o Funkce antielektromagnetického ruseni, Siroky rozsah vstupniho napéti
pro komplexni energetické prostiedi.

o Skiin z nerezové oceli, snadno se Cisti, odolnost proti korozi kyselych,
alkalickych, sodikovych a organickych rozpoustédel.
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3 Komponenty a konektory

LED Display

Keypad

Pump Head Holder

Coupler

DB15 External
H H Control Interface

—— Cooling Fan

g
3
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i

Power
Connector &

Power Switch — W@ @ﬂ

&

Obréazek 1. Komponenty a konektory
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4 Zobrazovaci panel a ovladaci klavesnice

DIGITAL LED

DISPLAY —\ UP/DOWN —\ /7 MODE INDICATORS
MODE
Ve /

\ \ WT3¢)OS
F156 )2 -ees

30 B
[V N )

.
DIRECTION J DISPENSE / M PRIME\ START/STOP

INDICATORS

DIRECTION

Obrazek 2. Panel Zobrazeni

4.1 Klavesnice

JAN

v

Klavesa UP. Pti kratkém stisknuti tlacitka UP se posledni ¢islice rychlosti
zvysi 1. Podrzenim tlacitka rychle zvysite rychlost.

Klavesa DOWN. Pfi kratkém stisknuti tla¢itka DOWN se posledni Cislice
rychlosti snizi 1. Podrzenim tlacitka rychle snizite rychlost.

Klavesa MODE. Pokud jednotka neni spusténa, pouzijte klavesu MODE
ke zméné pracovniho rezimu: rezim vnitiniho ovladani, rezim ovladani

noznim spinac¢em nebo rezim externiho ovladani.
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Smérova klavesa. Zménte smér otaceni jednotky ve sméru nebo proti

sméru hodinovych rucicek.

@ Tlacitko TIME DISPENSE. Pokud jednotka neni spusténa, spustte
proces davkovani pomoci tla¢itka DISPENSE. Dlouhym stisknutim
tohoto tlacitka vstoupite do rezZimu nastaveni ¢asu
Kli¢ PRIME. Stisknutim tlacitka spustite ¢erpadlo pii maximalni
. povolené rychlosti ve sméru zobrazeném na displeji. Opétovnym
%)
O

stisknutim se vratite do pfedchoziho stavu.

Klavesa START/STOP. Stisknutim tlacitka spustite nebo zastavite
Cerpadlo.

4.2 Digitalni LED a indikatory
4.2.1 Ukazatele

Ext O Int: ReZim vnitfniho fizeni. K ovladani ¢erpadla pouZijte
Foot O klavesnici. Nozni spinac lze pouzit k ovladani start/stop.
Int .
Ext O : Nozni spina¢: ReZzim ovladani nozniho spinace. PouZzijte
Foot @ nozni spina¢ pro spusténi nebo zastaveni davkovani. Pouzijte
nt O klavesnici pro dalsi operace.
Ext @ Ext: Rezim externiho ovladani. Pouzijte externi analogovy
Foot O signal pro fizeni rychlosti otaceni. Externi signal logické
int O hladiny lze pouzit k fizeni sméru, spusténi a zastaveni.
Keypad je zakazan.
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Int+Ext: Rezim tizeni logické irovné. Spusténi a zastaveni

Ext @
Foot O @ externich ovladacich prvkll signalu logické urovné.

Klavesnice ovlada smér a rychlost.

hodinovych rucicek.

ce @ Smér ve sméru hodinovych ruci¢ek: Motor bézi ve sméru

Smér proti sméru hodinovych ruci¢ek: Motor bézi proti

6 O éru hodi ych rucéiéek
SMEru nodinovycn rucicek.
ve Y

4.2.2 Digitalni LED displej

Digitalni LED dioda zobrazuje rychlost otaceni a pracovni rezim.

215

Obrazek 3. Interni rezim Control, 215 ot./min

E300

Obrazek 4. Rezim externiho ovladani, 355 ot./min

F115
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Obrazek 5. Rezim davkovani ¢asu, 115 ot./min

C85

Obrazek 6. Pri blikani je ¢erpadlo zapnuté

trvani davky 8,5 sekundy

FULI

Obrazek 7. Pohon bézi plnou rychlosti

5 Externi ovladaci rozhrani

<4

-

A

S
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DBIS5 Znamka Poznamka
1 ADC W Klad externiho analogového vstupu
2 B Komunikaéni rozhrani, B p6l RS485
3 A Komunikaéni rozhrani, A pol RS485
4 VCC W Externi stejnosmérny piikon
5
6 CW_ W Externi vstupni signal pro fizeni sméru
7
8 ..COM Uzemnéni vnéjsi energie
9 AGND Zapor vstupu analogového signalu
10 +12V Kladny na interni +12V napajeci zdroj
11 GND Uzemnéni vnitfniho zdroje energie
12
13 RS W Externi svorka pro vstup signalu start/stop
14
15
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6 Navod k obsluze

6.1 Pied provozem

1) Zkontrolujte prosim dodaci list, abyste se ujistili, Ze v zasilce neni nic

$patného nebo poskozeného. V ptipadé¢ problému se obrat'te na distributora.

2) Piectéte si

instrukce.

3) Pfi chodu by mél byt pro zadni ¢ast Cerpadla vice nez 200 mm.

6.2 Pripojeni napajeni

Napéti napajeciho zdroje by mélo byt vyznaceno na stitku Cerpadla. Ujistéte se, Ze

pouzivate spravny zdroj energie pro cerpadlo. Zapojte napdjeci kabel do

konektoru IEC Power Connector na zadni stran¢ ¢erpadla a zapojte opacny konec

napéjeciho kabelu do elektrické zasuvky. Piepnéte vypina¢ umistény na zadni strané

Cerpadla.

6.3 Zména rezimu

Zapnéte vypinac napajeni. Displej bude zapnuty. Stisknutim kldvesy MODE zméiite

pracovni rezim.

Internal Control Mode

Ext O
Fo0iO @ —
nt_ @

Ext @
Foot O
nt @

Logic Level Mode

Ext @
Foot O
int_ O

© 215

External Control Mode

E215

Time Dispense Mode

=0 F215

Obrdazek 8. Zmena pracovniho rezZimu
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6.4 ReZim vnitrniho rizeni
K ovladani ¢erpadla pouzijte klavesnici.

1) Zapnéte vypinaé napajeni. Displej bude zapnuty.
2)  Stisknutim tla¢itka MODE piepnéte rezim na rezim
vnitiniho ovladani (indikator Int sviti).
3) Stisknutim tlac¢itka UP nebo DOWN nastavte rychlost.
4)  Stisknutim klavesy DIRECTION zméiite smér

otaceni.
5) Stisknutim klavesy START/STOP spust'te nebo zastavte jednotku.
6) Stisknéte tlacitko PRIME, jednotka pob&Zi plnou rychlosti.

215 ful

O

Obrazek 9. PIna rychlost

6.5 Rezim externiho ovladani

V tomto rezimu tidi smér, spusténi a zastaveni signal externi logické trovné a
rychlost otaCeni fidi externi analogovy signal. Klavesnice je deaktivovana.
Analogovy signal miize byt 0-5V, 0-10V nebo 4-20mA. Ve vychozim nastaveni je
signal 0-5V. Pro 0-10V nebo 4-20mA je tfeba zménit nastaveni skoku na desce tizeni

analogového signalu.
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0-5V (vychozi)
Obrazek 10. Nastavenidesky fizeni signalu alog
Ovladani ¢erpadla externim signalem

1) Vypnéte napajeni. Pfipojte konektor DB15, jak je znazornéno na obrazku
Obrdazek 11obrazku Obrdzek 12 jej k portu DB15 na zadni stran¢ ¢erpadla.

\ J 9 10 11 12 13 14 1 \ )
< o O O -
cww
.—.
ADC_ W AGND
RS W
L — & —
0-5V/0-10V VC=0_W m ch
/4-20mA NG
12vVDC

Obrazek 11. DB15 Zapojeni s externim zdrojem 12VDC
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8
.O0.0.0.
L)) 9 10 M [ 12 3] 14 15 \®)
- ® ® ® O 6 O O -

CW_W
ADC_W AGND
RS_W
0-5V/0-10V
14-20mA

Obrazek 12. DB15 Zapojeni s internim zdrojem 12VDC

2) Zapnéte vypina¢ napajeni. LED displej bude svitit.
3) Stisknutim klavesy MODE zméiite rezim na

Ext @
rezim externiho ovladani.
Foot O
4)  Zaviete externi RS W spina¢ a zapnéte

nt O
externi analogovy zdroj napajeni. Rychlost se bude

meénit podle intenzity vstupniho signalu. Oteviete RS W a zastavte

jednotku.
5) Oteviete piepina¢ CW_W a pohon pobé&Zi ve sméru hodinovych rudicek;
Zaviete ptepina¢ CW_W a jednotka pobézi proti sméru hodinovych rucicek.

E O —|E125

Jizda zastavena Bézici disk

Obrazek 13. Rezim externiho oviadani
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Poznamka: Pokud je externi stejnosmérny zdroj napajeni 24V, jsou k ochrané

vnitiniho obvodu zapotiebi rezistory 1,5K.

1 8
N ® O 0O @ O @ O @ [
N ® O OO @O O N

15K CW.W
L "
ADC_W AGND
@ 15K  RS_W |
0-5V/0-10V VCC_W Q coM
14-20mA U
24VDC

Obréazek 14. DB15 Zapojeni s externim zdrojem 24VDC

6.6 Rezim davkovani casu

Pumpa bude davkovat tekutinu nastavenim doby trvani pro kazdou davku.

Jednotka se po dokonceni vydeje automaticky zastavi.

Nastaveni doby trvani kazdé davky
1) Zapnéte vypina¢ napéjeni. Displej bude zapnuty.
2)  Stisknutim tlad¢itka MODE zméite rezim na

Ext O . .
@ rezim vnitiniho ovladani nebo rezim ovladani noznim

Foot @ .
spinadem.

int_O 3) Stisknéte a podrzte tlacitko DISPENSSE po
dobu 3 sekund, étyimistny LED displej bude blikat. Cerpadlo je zapnuté v

rezimu nastaveni davkovani ¢asu.
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215 .7 C25 &

Flashing

T @ Hold

Obrazek 15. Rezim nastaveni davkovani ¢asu

4) V rezimu nastaveni davkovani Casu stisknéte tla¢itko UP nebo DOWN pro
nastaveni doby trvani, ¢asovy rozsah je 0,1-999 sekund.

5) Opétovnym stisknutim tla¢itka DAVKOVAT ukonéete rezim nastaveni
davkovani Casu.

Davkovani tekutiny

1) Stisknutim tlatitka SMER upravte smér jizdy ve sméru nebo proti sméru
hodinovych rucicek.

2) Stisknutim tladitka DAVKOVAT tekutinu jednou nadavkovejte.
Opétovnym stisknutim tla¢itka DAVKOVAT davkovéni opakujte.

3) Kdyz je jednotka spusténa, stisknéte klavesu START / STOP pro zastaveni
procesu vzdy, kdyz dojde k nehodé.

4) K zahajeni vydeje 1ze pouzit nozni spinac.

6.7 Rezim rizeni logické urovné

Pouzijte externi signal logické tirovné pro fizeni spusténi a zastaveni. Klavesy na

pfednim panelu mohou ovladat smér a rychlost.

1) Vypnéte napajeni. Pfipojte konektor DB13, jak je znidzornéno na obrazku

Obrazek 16 _obrazku Obrazek 17jej k portu DB15 na zadni strané Cerpadla.
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1 2 3 4 5 6 7

N OO0 @00 O @/ A
9 10 1 12 13 14 15
T O e 0|0 @ O G I

12VvDC

Obréazek 17. Logické Ffizeni urovné s externim 12V napajecim zdrojem

2) Zapnéte vypina¢ napajeni. Displej bude zapnuty.

Ext @ 3)  Stisknutim klavesy MODE zméiite rezim na

Foot O rezim fiz.em’ logické urovné.

nt @ 4)  Stisknutim tla¢itka UP nebo DOWN nastavte
rychlost.

5) Stisknutim klavesy DIRECTION zméiite smér otaceni.

6) Kdyz je spina¢ RS W zavieny, jednotka bude spusténa; Kdyz je piepinac
RS_W otevieny, jednotka se zastavi.

Pozndmka: Tento rezim pouzijte pro praci s TIME DISPENSSE

CONTROLLER.
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6.8 Komunika¢ni rezim
Rozhrani RS485 podporuje standardni protokol MODBUS. Cerpadlo lze ovladat

externim zafizenim pies komunikacni port. Parametry a podporované ptikazy

naleznete v v pfiru¢ce Communication Instruction Manual

1) Kdyz je napajeni vypnuté, zapojte konektor DB15, jak je znazornéno na
Obrdazek 18, a pripojte jej k portu DB15 na zadni strané erpadla. Externi
stejnosmeérmny zdroj napajeni se doporucuje vyvarovat se elektrického ruseni.

A VCC‘_W O COM
NG

12vDC

Obrazek 18. Zapojeni RS485 MODBUS

2) Zapnéte vypina¢ napajeni. LED displej bude svitit.

3) Stisknutim tlac¢itka MODE zméiite rezim na reZim vnitiniho ovladani nebo
rezim ovladani noznim spinacem.

4) Ridici ¢erpadlo s komunika¢nim rozhranim.

5) Stisknutim klavesy START/STOP jednotku kdykoli zastavte.
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6.9 Nozni ovladani

1) Vypnéte napajeni. Piipojte konektor DB135, jak je znazorméno naObrazek
19 nebo Obrazek 20, a ptipojtejej k portu DB15 na zadni strané Cerpadla.

\ J 9 10 11 12 13 14 15 \ J
= @) t ® O @ O O =
RS_W
L o o

12VvDC

Obrazek 20. Nozni spinac s externim 12V napajecim zdrojem

2) Zapnéte vypina¢ napajeni. LED displej bude svitit.
3) Stisknutim klavesy MODE zméiite pracovni rezim.

e 'V rezimu vnitiniho fizeni, kdyZ je RS_W spinace zavien a poté otevien,
jednotka se spusti; Kdyz je RS W spinace zavieny a znovu otevieny,
jednotka se zastavi.
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e Vrezimu Time Dispensse Mode, kdyz je RS W spinace uzavien a poté
otevien, pumpa vyda jednu davku a poté se zastavi.

e 'V rezimu fizeni logické Girovné zaviete RS W piepinace pro spusténi
jednotky; Otevienim piepinace jednotku zastavte.

7 Udriba

7.1 Zaruka

Vyrobek je dodavan s jednoletou zarukou na praci a dily. Omezena zaruka se

nevztahuje na Skody, které jsou zplsobeny nespravnym pouzivanim a manipulaci.

7.2 Pravidelna udrzba

1) Vzdy zkontrolujte potrubi a spoje, abyste se ujistili, Ze nedochazi k uniku.
2) Nezakryvejte ventilator na zadni strané Cerpadla.
3) K myti ¢erpadla nepouzivejte vodu . UdrZujte hlavu ¢erpadla suchou.

4) K ¢isténi Gerpadla a hlavy Cerpadla nepouZivejte chemicka rozpoustédla.
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7.3 Re$eni poruch

Ne. | Porucha Popis: Reseni

1 Hardware Zadny displej | 1. Zkontrolujte napajeci kabel
2. Zkontrolujte pojistku. Pokud byla
vyfouknuta, vymeénte ji za pojistku 2
A s pomalym foukanim
3. Zkontrolujte ptipojeni vnitiniho
napéajeciho kabelu uvnitf ¢erpadla.

2 Hardware Motor 1. Zkontrolujte indikator desky fidice.
nefunguje 2. Zkontrolujte pripojeni vodi¢e mezi

motorem a deskou fidice.
3. Zkontrolujte vodicové spojeni mezi
ovladacem a zékladni deskou.
4. Zkontrolujte napajeci napéti
Cerpadla.

3 Hardware Motor se tiese | 1. Zkontrolujte pfipojeni vodi¢e mezi
motorem a deskou fidice.
2. Motor je pretizen. Zkontrolujte
mechanické ptipojeni.

4 Hardware Motor bézi Zkontrolujte pfipojeni mezi deskou
pouze v pohonu a hlavni fidici deskou.
jednom sméru

5 Hardware Nefunguje 1. Zkontrolujte pfipojeni kabelu mezi
klavesnice klavesnici a hlavni deskou.

2. Zkontrolujte, zda neni kli¢
poskozen.

6 Hardware Externi 1. Zkontrolujte zapojeni konektoru.
kontrola 2. Zkontrolujte, zda je k dispozici
nefunguje externi ovladaci napéti.
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3. Zkontrolujte pripojeni externi

ovladaci desky.
7 Hardware RS485 com 1. Zkontrolujte zapojeni konektoru.
nefunguje 2. Zkontrolujte, zda je k dispozici
externi ovladaci napéti.
3. Zkontrolujte pfipojeni komunikaéni
desky.
8 Hardware Hluc¢né pti Zkontrolujte Srouby a vyrovnejte hlavu
beéhu Cerpadla, abyste se ujistili, ze jsou
bezpecné.
9 Software Externi Zkontrolujte, zda je ¢erpadlo v rezimu
kontrola externiho ovladani.
nefunguje
10 Software RS485 1. Zkontrolujte, zda displej ukazuje, Ze
nefunguje komunikace je pfipravena.
spravné 2. Obnovte adresu Cerpadla.

3. Zkontrolujte, zda jsou ve sbérnici
dvé Cerpadla pouzivajici stejnou

adresu

& Pokud problém nelze vyiesit, obrat'te se na distributora.
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8 Rozméry

227

0/7‘ N

Obrazek 21. Rozméry (mm)

9 Pravidlo pojmenovani

0y @@ E@ SD_1D/65D

—
Drive mode Flow Rate Rotation Speed | | Version || Pum i i
B: Step motor Q: Micro flow rate | | 06: 60 rpmp o.ias ° Dl:J Figetzpsepeed Function :)P ;an?g
W: DC brushless motor T: Laboratory 10: 150 rpm S: Variable ,1;_9 ial |p%iu g
G: Industrial 30: 350 rpm speed S
P: Batch transfer 60: 650 rpm L: Flow pump [P
F: Dispensing
pump
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10 Specifikace

Rozliseni rychlosti

1 ot./min

Ptesnost rychlosti

1%

Zdroj proudu

AC180-264V 50Hz/60Hz (standardn¢)
AC90-132V 50Hz/60Hz (volitelng)

Spotieba energie

<200W

Externi logicky signal
fizeni hladiny

5V, 12V (standardni), 24V (volitelng)

Externi analogovy fidici

signal

0-5V (standardni); 0-10V, 4-20mA (voliteIn¢)

Komunikaéni rozhrani

RS485 MODBUS

Provozni podminky

Teplota 0 ~ 40 ° C, relativni vlhkost <80%

Stupeii kryti IP IP31

Ukézat Ctyfmistna LED

Rozméry (D x S x V) 280x177x227 mm (11.02x6.97x8.94 inch)
Hmotnost 6,2 kg (13,7 libry)
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WT300SSuitable Hlavy cerpadel a potrubi, parametry priitoku

Typ jednotky | _ Hlava Ch Velikost trubek (mm) Pritok na _kanél
¢erpadla (ml/ min)
YZ15 1 13# 14# 16# 194 25# 17 # 3~990
YZ25 1 15# 24 # 50 ~ 990
2xYZ15 | 2 13# 14# 16# 194 25# 17 # 3~990
2xYZ25 | 2 15#24 # 50 ~ 990
4xYZ15 | 4 13# 144 16# 19# 25# 17 # 3~990
4xYZ25 | 4 15#24 # 50 ~ 990
YT15 1 13# 144 16# 19# 25# 17# 18 # 3~1300
\WT300S YT25 1 15# 244 35# 36 # 50 ~ 1600
2xYT15 | 2 13# 144 16# 19# 25# 17# 18 # 3~1300
2xYT25 | 2 15# 24+# 35# 36 # 50 ~ 1600
4xYT15 | 4 13# 14# 16# 19# 25# 17# 18 # 3~ 1300
4xYT25 | 4 15# 24+# 35# 36 # 50 ~ 1600
DT15-24 | 2 16# 19# 25# 17 # 14 ~ 930
DT15-44 | 4 16# 19# 25# 17 # 14 ~ 930
KZz25 1 15# 24+# 35# 36 # 80 ~ 3500
2XKZ25 | 2 15# 24+# 35# 36 # 80 ~ 3500
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WT600S PouZitelné hlavy cerpadel a potrubi, parametry priatoku

. Ty Hlava Ch Velikost trubek (mm) Prittok na _kanél
jednotky | &erpadla (ml/ min)
YZ15 1 13# 14# 16# 19# 25# 17 # 3~1700
YZ25 1 15# 24 # 50 ~ 1700
2xYZ15 2 13# 14# 16# 19# 25# 17 # 3~1700
2xYZ25 2 15# 24 # 50 ~ 1700
4xYZ15 | 4 13# 14# 16# 19# 25# 17 # 3~1700
4xYZ25 | 4 15# 24 # 50 ~ 1700
KZ25 1 15# 24+# 35# 36 # 80 ~ 6000
2 x KZ25 2 15# 24+# 35# 36 # 80 ~ 6000
WT600S
DT15-24 2 16# 19# 25# 17 # 14 ~ 1600
DT15-44 4 16# 19# 25# 17 # 14 ~ 1600
YT15 1 13# 144 16# 194 25# 17# 18 # 3~ 2300
YT25 1 15# 24+# 35# 36 # 50 ~ 2900
2xYT15 2 13# 144 16# 194# 25# 17# 18 # 3~2300
2xYT25 2 15# 24# 35# 36 # 50 ~ 2900
4xYT15 | 4 13# 144 16# 194# 25# 17# 18 # 3~2300
4xYT25 | 4 15# 24# 35# 36 # 50 ~ 2900

Poznamka: Pro vySe uvedend Cerpadla musi je mozné pouzit silikonové
hadicky. Pti kaskadovém napojeni vice hlav je potieba valecky ve

stfidavém uhlu.
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